WIELOFUNKCYJNA MASZYNA DO SZYCIA

Ola 830

INSTRUKCJA OBStUGI



Przed przystgpieniem do uzywania maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi oraz
wskazowkami dotyczgcymi bezpiecznej eksploataciji.

N iebezpiecze NStWO - ostrzezenie 0 mozliwosci porazenia prgdem elektrycznym:

1. Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru nalezy odtgczy¢ jg od sieci. Po zakonczeniu uzywania lub
przed czyszczeniem maszyne nalezy odtgczy¢ od sieci.

Ostrzezenie-wceu ograniczenia niebezpieczenstwa porazenia prgdem elektrycznym:

1. Maszyny nie wolno uzywac jako zabawki. Dzieci mogg uzywac lub przebywac¢ w poblizu pracujacej
maszyny jedynie pod opiekg osoby dorostej.

2.Maszyny nalezy uzywac¢ zgodnie z jej przeznaczeniem. Nalezy stosowaC wytgcznie akcesoria
przedstawione w niniejszej instrukcji.

3. W razie uszkodzenia przewodu sieciowego lub wtyku, gdy maszyna nie dziata prawidtowo, zostata
upuszczona, uszkodzona lub zalana wodg, nie nalezy jejuzywac. Maszyne nalezy przekazac do
autoryzowanego serwisu lub zaktadu naprawczego w celu wykonania naprawy lub mechanicznego
lub elektrycznego wyregulowania.

4.Podczas pracy maszyny nie wolno zastania¢ otworu wentylacyjnego. Otwérwentylacyjny oraz
nozny regulator obrotéw nie moga by¢ zanieczyszczone kurzem, pytem lub resztkami tkanin.

5. Nie nalezy dopusci¢ do wpadnigcia jakichkolwiek przedmiotow do otworu wentylacyjnego.

6. Nie wolno uzywaé maszyny na zewnatrz.

7. Nie wolno uzywaé maszyny w otoczeniu aerozoli lub w miejscach sktadowania tlenu.

8. W celu odtgczenia zasilania nalezy przestawi¢ wytgcznik w potozenie OFF i wyjg¢ wtyk z gniazda
sieciowego.

9. Podczas odtgczania maszyny od sieci nie mozna ciggnac za przewdd, lecz za wtyk.

10. Nie wolno dotyka¢ palcami zadnych ruchomych cze$ci maszyny. Szczegoing ostroznosé nalezy

zachowac w okolicy pracy igty.

11. Stosowac odpowiednie ptytki Sciegowe. Uzycie niewtasciwej ptytki grozi ziamaniem igty.

12. Nie wolno uzywac zgietych igiet.

13.Podczas szycia nie nalezy popychac¢ materiatu bgdz ciggng¢ za materiat, grozi to wygieciem

i ztamaniem igty.

14.Przed nawleczeniem igty lub szpulki, wymiang igty lub stopki dociskowej, nalezy wytgczyé

maszyne przetgczajgc przetgcznik w potozenie OFF.

15.Przed otwarciem pokrywy, oliwieniem lub przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych

i regulacji nalezy odtgczy¢ wtyk sieciowy od gniazda zasilajgcego.
16. Dziecilub osoby uposledzone mogg uzywac¢ maszyny wytgcznie pod nadzorem osoby dorostej.
17. Maszyne nalezy dobrze zabezpieczy¢ przed samowolnym dostepem dzieci.



Dziekujemy za wybor naszego produktu

Zakupiona maszyna jest jednym z najnowocze$niejszych domowych urzgdzen do szycia. Aby moc
w petni wykorzysta¢ wszystkie funkcje maszyny zalecamy zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg
obstugi przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny.

Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploataciji
1.Podczas szycia nalezy zwracac uwage naigte, nie dotykac kota, dzwigni podnoszenia nici, igty, ani
innych ruchomych czesci.
2.W kazdym z ponizszych przypadkdéw nalezy wytgczy¢ maszyne wytgcznikiem i odtgczy¢ przewdd
sieciowy od gniazda:
* Po zakonczeniu pracy.
* Przy wymianie lub wyjmowaniu igty lub innej czesci.
*W czasie przerwy w zasilaniu podczas pracy.
*W czasie konserwacji maszyny do szycia.
* Gdy maszyna do szycia jest pozostawiona bez dozoru.
3. Nie nalezy umieszczaé zadnych przedmiotéw na noznym regulatorze obrotow.
4. Przewdd sieciowy nalezy podtgczy¢ do gniazda sciennego, nie wolno podtgczac go do gniazdek
ruchomych.

Czynniki wptywajace na wydtuzenie okresu eksploataciji

1.Na czas przechowywania maszyne nalezy zabezpieczy¢ przez bezposrednim nastonecznieniem
i nie skladowac jej w miejscach o duzej wilgotnosci. Nie uzywacinie przechowywaé¢ maszyny
w wysokich temperaturach, np. w poblizu urzgdzen grzewczych, zelazek lub lamp halogenowych.

2.Do czyszczenia obudowy uzywac wytgcznie tagodnego mydta lub detergentu, nie stosowac
benzenu, rozpuszczalnikéw i proszku do prania, gdyz mogg one spowodowacé uszkodzenie
powierzchni.

3. Chroni¢ maszyne przed przecigzeniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

4. Prawidtowo wymienia¢ i zaktada¢ wszelkie czesci, stopki, iglty i inne, zgodnie z podanymi
wskazowkami.

Uwagi dotyczace napraw i regulacji

W razie nieprawidtowosci lub w przypadku regulacji maszyny, odpowiednie czynno$ci nalezy
wykonac¢ zgodnie z rozdziatem dotyczgcym usuwania usterek, na koncu instrukcji. Jezeli usterki nie
mozna usung¢ samodzielnie, nalezy skontaktowac sie z lokalnym autoryzowanym serwisem.

Szczegotowe informacje o produkcie lub aktualizacje tych informacji dostepne sg na naszej stronie
internetowe;j.

Tresc¢ niniejszej instrukcji oraz parametry maszyny moga ulec zmianie bez powiadomienia.
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Czesé |

Budowa maszyny do szycia

. Dzwignia szycia wstecznego

. Regulator $ciegu

. Ogranicznik nawijania dolnej szpulki
. Trzpien nawijania dolnej szpulki

. Prowadnik nawijania dolnej szpulki
. Dzwignia podciggania nici

. Prowadnik nici

. Regulator naprezenia nici

. Stopka

10. Igta

11. Ptytka Sciegowa

12. Przedtuzka wysiegu

13. Raczka

14. Trzpien na szpulke nici

15. Koto reczne

16. Wylgcznik maszyny/oswietlenia
17. Gniazdo zasilania

18. Dzwignia podnoszenia stopki
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Akcesoria w komplecie:

2 szpulki, 3 igty, podktadka filcowa
pod szpulke nici, stopka do dziurek
na guziki, nozyk do dziurek, oliwiarka.



Czesc¢ Il Przygotowanie do szycia

Podtaczenie zasilania
1 — Wtyk sieciowy

2 — Wylgcznik zasilania

3 — Gniazdo sieciowe

4 — Wtyk do maszyny

Przed podtgczeniem zasilania sprawdzic, czy
napiecie podane na tabliczce znamionowej

maszyny jest zgodne z napieciem sieci.

1. Przetgczy¢ wytgcznik do pozycji OFF/

2. Wiozy¢ wtyk do gniazda maszyny.

3. Wtozy¢ wtyk zasilajgcy do gniazda sieciowego.
4. Wigczy¢ zasilanie wytacznikiem.

Szycie wsteczne
Aby rozpoczg¢ szycie wstecz, przestawi¢ dzwignie

szycia wstecznego.

Dzwignia podnoszenia stopki

1 — Dzwignia podnoszenia stopki

2 — Przestawi¢ dzwignie w potozenie srodkowe, aby
witozy¢, lub wyjg¢ materiat

3 — Podnies¢ dzwignie w najwyzsze potozenie, aby
wymienié stopke lub wyjaé gruby materiat.



Wymiana stopki

1 - Dzwignia zwalniajgca stopki.
2 - Wgtebienie
3 - Uchwyt stopki

Upewnic sie, czy igta jest wyprostowana.
Podnies¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Stopka zatrzaskowa

1. Aby zdjg¢ stopke, podnies¢ dzwignie
zwalniajgca.

2. Umiescié¢ stopke na ptytce Sciegowej
dopasowujac jg do otwordw igty.

3. Opusci¢ dzwignie stopki tak, aby stopka
potgczyta sie zatrzaskowo z uchwytem.

Pojemnik na akcesoria

Otwieranie

Pociggnac¢ pojemnik w lewo, jak pokazano
na rysunku i zdjg¢ go z maszyny. Pojemnik
mozna zdja¢, lub moze on stuzy¢ jako
dodatkowy blat do szycia.

Zaktadanie

Natozy¢ pojemnik na maszyne wsuwajgc
go do oporu, az do umieszczenia zaczepu
w otworze mocujgcym pojemnika.

1 - Pojemnik na akcesoria (przedtuzka wysiegu)
2 - Zaczep
3 - Otwodr mocujacy

REGULATOR | WSKAZNIK SCIEGU

1. Aby ustawi¢ zadany rodzaj sciegu,
upewnic sie, czy igta jest w najwyzszej
pozyciji i nie jest wbita w materiat.

2. Nastepnie nastawi¢ pokretto regulatora
na symbol wybranego rodzaju $ciegu.



Nalezy regularnie sprawdzac stan igty, bowiem nadmiernie zuzyta lub stepiona igta moze uszkodzi¢

N
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materiat.

Dobér igiet, materiatow i nici

Wymiana igty

1. Wytaczy¢ maszyne wytacznikiem, krecac
kotem recznym ustawi¢ igte w najwyzsze
potozenie, aby obnizy¢ docisk. Przekrecic¢

srube igty w lewo, aby wyjac igte.

2. Umiesci¢ nowg igte w otworze mocujgcym

sptaszczong strong w kierunku tytu maszyny,
wsung¢ igte do gory do oporu i dokreci¢ Srube

igty w prawo.

. Sruba wpuszczana igly.
. Zacisk igty.
. Ptaszczyzna igty
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Materiat Nici Rozmiar
igty

materiat cienki jedwab, woal, cienka ni¢ jedwabna 80 do 100 9 (65)
batyst, organdyna, cienka ni¢ bawetniana 80 do 100 lub
zorzeta, tkanina cienka ni¢ poliestrowa 80 do 100 11 (75)
opakowaniowa cienka ni¢ jedwabna 50

materiat sSredniej | wyroby z baweiny ni¢ bawetniana 60 do 80 11 (65)

gruboéci i Inu, pikowane, ni¢ syntetyczna 50 do 80, rdzeniowa lub
serza 14 (90)
ciezsze dzianiny,
wyroby z bawetny ni¢ bawetniana 50 14 (90)

materiat gruby drelich, dzins, ni¢ jedwabna 50 14 (90)
gabardyna, ni¢ bawetniana 40 do 50 lub
materiaty ni¢ syntetyczna 40 do 50, rdzeniowa 16 (100)
powlekane, wetna, ni¢ jedwabna 30 16 (100)

brezent

ni¢ bawetniana 30

Do szycia ogolnego stosowac igly nr 11 lub 14. Cienkie igty stosuje sie do zszywania cienkich

materiatow, natomiast igty grube do materiatdbw mocnych i grubych.




Nawijanie nici na szpulke

1. Wyjmowanie bebenka

Zdjac¢ przedtuzke wysiegu z maszyny.
Ustawic¢ igte w najwyzszym potozeniu
recznie krecac kotem do siebie (w lewo).

1 - Pokrywa bebenka

Odciagng¢ zatrzask bebenka i wyjaé
go z kosza bebenka.

2 - Bebenek
3 - Zatrzask bebenka

2. Wyjmowanie szpulki

Po otwarciu zatrzasku bebenka, szpulka
widoczna na rysunku wypadnie z bebenka.

4 - Szpulka
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1.

Nawijanie nici na szpulke

Po odciggnieciu pokretta w celu zwolnienia
sprzegta na czas nawijania nici na szpulke,
igta bedzie nieruchoma.

Podnies¢ trzpieh szpulki w tylnej czesci maszyny,
zatozy¢ podktadki filcowe i natozy¢ szpulke na
trzpien zachowujgc kierunek nici przedstawiony
na rysunku.

2.

1 - Trzpien szpulki

2 - Podktadki filcowe
3 - Szpula nici

4 - Koto reczne

5 - Prowadnik nici

Przeciggna¢ ni¢ ze szpuli przez prowadnik,
jak pokazano na rysunku.

. Przeciagna¢ ni¢ przez prowadnik nawijania

szpulki.

. Natozy¢ szpulke na trzpien nawijajgcy

i wypuscic¢ ni¢ przez niewielki otwor
w szpulce na zewnatrz.

. Popchng¢ trzpien nawijajgcy w prawo.

. Przytrzymaé ni¢ za koniec i uruchomic

maszyne. Po nawinieciu jednej warstwy
nici na szpulke zatrzymac¢ maszyne

i odcig¢ koniec nici wystajgcy przez otwor
w szpulce.

. Ponownie uruchomi¢ maszyne. Maszyna

zatrzyma sie samoczynnie po catkowitym
zapetnieniu szpulki. Wytgczy¢ maszyne,
odciggnac trzpien nawijajgcy w lewo do
potozenia spoczynkowego i odcigc koniec
nici.

. Obrdci¢ pokretto w lewo, w celu wytgczenia

sprzegta.
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Wktadanie szpulki do bebenka

1. Trzymajgc szpulke prawg rekg ustawic
ja tak, aby ni¢ rozwijata sie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

2. Wtozy¢ szpulke do bebenka zostawiajgc
okoto 10 cm nici poza bebenkiem.

3. Przeciggnac ni¢ przez szczeline
w bebenku, a nastepnie utozy¢ jg pod
sprezynkg naprezajacg. Po ustawieniu
nici styszalny bedzie trzask.

1 - Plaska sprezynka naprezajgca.

4. Odciggna¢ zatrzask bebenka trzymajac
go z kotkiem ustalajgcym skierowanym
pionowo do gory.

Natozy¢ bebenek na wrzeciono w koszu
bebenka, trzymajgc wystajgcg ni¢ na
zewnatrz.

UWAGA: Kotek ustalajgcy musi znalez¢
sie w rowku ustalajgcym w gornej czesci
kosza bebenka.

Zwolni¢ zatrzask bebenka, aby zablokowaé
go w koszu.
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Zakladanie gornej nici

1.

Zatozy¢ szpule nici na trzpien tak, aby nic¢
rozwijata sie zgodnie z kierunkiem pokazanym
na rysunku. Krecgc kotem recznym ustawic
igte w najwyzszym potozeniu. Podnies¢ stopke.

. Przeciggng¢ ni¢ gorng przez prowadnik nici.

1 - Prowadnik nici

. Przeciggng¢ ni¢ w doét przez prawy rowek

podstawy prowadnika nici, nastepnie w gore,
wokot podstawy prowadnika nici oraz
przeciagna¢ jg przez lewy rowek podstawy
prowadnika.

. Z tej pozycji przeciggngc¢ ni¢ goérng przez otwor

w dzwigni podnoszenia nici, a hastepnie
$ciggngc¢ ni¢ w dot przez lewy rowek.

. Przeciggna¢ ni¢ w lewo, przez prowadnik nici

w poblizu igty.

2 - Prowadnik nici przy igle.

. Przewlec ni¢ przez igte, od przodu do tytu.

. Schematyczne przedstawienie sposobu

nawlekania nici na maszyne.

-11 -



Wyciaganie nici dolnej

1. Podnie$¢ dzwignie podnoszenia stopki.
Trzymajac luzno lewg dtonig ni¢
przewleczong przez igte obroci¢ koto
recznie w lewg strone prawa reka, az igta
znajdzie sie w najwyzszym potozeniu.

1 - Ni¢ goérna

2. Lekko podciggng¢ gorng ni¢ do gory
i wychwycic¢ ni¢ ze szpulki dolnej, ktora
wystaje z otworu w plytce Sciegowe;.

2 - Ni¢ ze szpulki dolnej

3. Pociggng¢ obie nici w kierunku tytu
maszyny, pod stopkg, zostawiajgc okoto
15 cm rezerwy.

-12 -
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Regulacja naprezenia nici gérnej
1. Regulacja naprezenia nici gérnej

Naprezenie jest dobrze wyregulowane,
gdy obie nici ,zamykajg sie” pomiedzy
warstwami zszywanego materiatu.

1 - Ni¢ gérna

2 - Ni¢ ze szpulki dolnej

3 - Goérna strona materiatu
4 - Dolna strona materiatu

Regulacja naprezenia nici gérnej pokrettem
regulacyjnym

5 - Zmniejsza naprezenie
6 - Zwieksza naprezenie

Naprezenie nici gornej nalezy wyregulowac
w zaleznosci od:

1. Grubosci i zwartosci materiatu.

2. Liczby warstw materiatu.

3. Rodzaju sciegu.

2. Nadmierne naprezenie nici goérnej

1 - Ni¢ goérna
2 - Ni¢ ze szpulki dolnej
5 - Zmniejszanie naprezenia

Jezeli ni¢ ze szpulki dolnej jest wszywana
luzno od strony materiatu, nalezy obrocic
pokretto regulacyjne prowadnika nici
(nastawiajgc mniejszg wartosc¢), aby
zmniejszy¢ naprezenie nici gorne;.

3. Zbyt mate naprezenie nici gornej

1 - Ni¢ gorna
2 - Ni¢ ze szpulki dolnej
6 - Zwiekszanie naprezenia

Jezeli ni¢ gorna jest wszywana luzno od strony
materiatu, nalezy obrdci¢ pokretto regulacyjne
prowadnika nici (nastawiajgc wiekszg warto$¢),
aby zwiekszy¢ naprezenie nici gorne;j.

-13 -
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Czesc¢ lll Podstawowe Sciegi
Scieg prosty

1 - Wybor sciegu A, B, C
2 - Regulator naprezenia nici 2-6
3 - Stopka do sciegoéw zygzakowych

Rozpoczynanie szycia

Podnies¢ stopke, umiesci¢ materiat pod
stopka i ustawi¢ go zgodnie z prowadnicg
na ptytce Sciegowej, ustawic igte w miejscu
rozpoczecia szycia, odciggng¢ nici dolng

i gérng do tytu, opusci¢ stopke, nacisngc
nozny regulator obrotéw i zaczg¢ szycie
wzdtuz prowadnicy.

Uwaga:
Podczas szycia ogolnego zostawic
margines 1,6 cm.

Szycie wzmacniajace

Przestawi¢ dzwignie szycia wstecznego,
przeszy¢ czesciowo materiat wstecz
i wznowic¢ szycie do przodu.

Szycie w naroznikach z katem
prostym

W naroznikach zostawi¢ margines 1,6 cm.

1. Podczas szycia w naroznikach zatrzymac
maszyne.

2. Obrdcic koto reczne, aby obnizy¢ igte.
(igta zostaje w materiale)

3. Podniesc¢ stopke i obréci¢ materiat
zostawiajgc margines 1,6 cm.

4. Opuscic¢ stopke i kontynuowac szycie
w nowym Kierunku.
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Podstawowy scieg zygzakowy

1 - Wybdr sciegu D, E, F
2 - Regulator naprezenia nici 2~5
3 - Stopka do sciegdéw zygzakowych

Scieg zygzakowy jest jednym z najbardzie;
popularnych $ciegéw stosowanych do
przyszywania guzikdéw, wszywania zamkow,
owerlokowania oraz szwow ozdobnych.

Owerlokowanie

1 - Wybdr sciegu E
2 - Regulator naprezenia nici 1~4
3 - Stopka do sciegéw zygzakowych

Funkcja stuzy do obszywania wykanczajgcego
dowolnego rodzaju materiatu. Obszywanie
rozpoczg¢ w odlegtosci 0,3 cm od brzegu
materiatu, od prawej strony.

Scieg zygzakowy potrojny

1 - Wybdr sciegu K
2 - Regulator naprezenia nici 1~4
3 - Stopka do $ciegéw zygzakowych

Scieg ten stuzy do obszywania delikatnych
materiatdw marszczonych, z tkanin
elastycznych takich jak sztuczny jedwab.
Podczas zszywania nalezy zostawi¢
odpowiedni margines na krawedzi a po
zszyciu odcig¢ materiat nozyczkami, jak
pokazano na rysunku.

Uwaga:
Podczas odcinania materiatu uwazaé, aby nie
przecigé szwu.
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Scieg kryty

1 - Wybdr Sciegu L lub M
2 - Regulator naprezenia nici 1~4
3 - Stopka do $ciegéw zygzakowych

W celu tatwego wykonczenia grubego
materiatu nalezy obszy¢ krawedz w sposob
pokazany na rysunku, ztozy¢ materiat
zostawiajgc zaktadke 0,7 cm.

Umiesdci¢ materiat w maszynie i przeszy¢ go
tak, aby igta przechodzita po samej krawedzi
z lewej strony ztozonej czesci materiatu.

Po zszyciu docisng¢ materiat tak, aby $cieg
kryty byt widoczny na zewnetrznej stronie
materiatu.

Czesc IV

Sciegi ozdobne

Scieg ozdobny

1 - Wybér wzoru G, H, I, J
2 - Regulator naprezenia nici 6~8
3 - Stopka do $ciegéw zygzakowych

Stosowac cienki materiat i ztozy¢ go po
przekatnej. Wyréwnaé ztozong krawedz do
szwu stopki i whi¢ igte poza marginesem
materiatu.



Czesc¢ V Obszywanie dziurek

Obszywanie dziurek

1 - Wybdr Sciegu

2 - Regulator naprezenia nici

3 - Stopka do obszywania dziurek

Stopka do obszywania dziurek E_B
179

Rozpoczynanie szycia

1. Zatozy¢ stopke do obszywania dziurek. Oznaczyé
dtugos¢ dziurki na materiale, umiesci¢ materiat pod
stopkg z oznaczong dziurkg w kierunku uzytkownika,
przesungc¢ suwak A na stopce w kierunku
uzytkownika, ustawi¢ znak C tak, aby pokryt sie ze
znakiem B i opusci¢ stopke.

2. Wybra¢ Scieg IZI , wykonac szycie do przodu, az do
znaku konca dziurki i zatrzymac igte po lewej stronie.

3. Wybrac scieg E , wykonac szycie przez 4 do 6
ruchow igly i zatrzymac igte po prawej stronie.

4. Wybrac¢ scieg , wykonac szycie do poczatku
dziurki i zatrzymac igte po prawej stronie.

5. Wybrac scieg E , wykonac szycie przez 4 do 6
ruchow igly i zatrzymac igte po lewej stronie.

6. Wyjac¢ materiat, podtozy¢ pod naszytg dziurke
trzpien, aby zabezpieczy¢ szew przed przecieciem
i rozcig¢ dziurke przecinakiem.

Uwaga:
Obszywanie dziurki wykonaé nastepujaco:

Dziurka obszywana sznurkiem

1. Podnies¢ stopke do obszywania dziurek, umiescic
sznurek na tylnych widetkach stopki, przeciggnag¢
sznurek do przodu stopki i przywigzac sznurek na
przecieciu widetek przednich.
1 - Widetki tylne
2 - Widetki przednie

2. Obszywanie dziurki wykona¢ w sposob opisany
powyzej. Po obszyciu dziurki wyja¢ materiat
i odcig¢ nic.

3. Naciggna¢ pozostaty sznurek, przeciaggna¢ go na
drugg strone materiatu i przyciaé go.
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Czesc¢ VI. Konserwacja maszyny

Uwaga:
Przed rozpoczeciem ponizszych czynnosci
wytaczy¢ wtyk z gniazda sieciowego.

1. Czyszczenie zagbkéw transportera

1. Wyjac igte i stopke, odkreci¢ wkretakiem
Sruby mocujgce ptytke $ciegowg i wyjacé ptytke.
2. Usunac¢ kurz i ktaczki bawetniane z zgbkdéw
transportera za pomocg szczotki i ponownie
zatozy¢ ptytke sciegowa.

2. Czyszczenie chwytacza

—_—

. Otworzy¢ pokrywe komory kosza bebenka

2. Ustawic igte w najwyzszym potozeniu,
rozsung¢ ramiona ostony chwytacza i wyjgc
elementy kosza bebenka.

3. Otworzy¢ zatrzask bebenka, wyjgc¢ bebenek,

ponownie rozsung¢ ramiona ostony chwytacza,

wyja¢ chwytacz, usungc kurz i ktaczki

bawetniane z chwytacza i bebenka za pomocg

szczotki lub miekkiej tkaniny.

. Bebenek

. Ramiona ostony chwytacza

. Ostona chwytacza

. Czotenko

. Chwytacz

. Szczotka

. Pokrywa komory kosza bebenka

NO O, WN =

3. Zaktadanie chwytacza

Przytrzymac¢ watek posredni czétenka i zatozyé
je na chwytacz tak, aby w potgczeniu utworzyty
pierscienl zatozy¢ ostone chwytacza, umiesci¢
kotek ustalajgcy na dole chwytacza w rowku,
przestawi¢ ramiona ostony chwytacza do
poprzedniej pozycji i zatozy¢ bebenek.

8. Kofek ustalajacy
9. Rowek

-18 -



Lamp cover
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Wymiana zaréwki

Uwaga:
Przed dotknieciem odczekag,
az zarowka ostygnie.

Odkreci¢ i zdjg¢ obudowe lampy.

Wykreci¢ spalong zaréwke i wkreci¢
nowg tego samego typu (15W).

Uwaga:

Nie umieszczac¢ maszyny w miejscach
o duzej wilgotnosci, nastonecznionych
oraz w poblizu zrodet ciepta.

Do czyszczenia maszyny nalezy
stosowac¢ miekka tkanine i tagodne
mydto.



Usuwanie usterek

Usterka Przyczyny Rozwigzanie
Zerwana 1. Nieprawidtowo zatozona nic. Sprawdzi¢ sposéb
ni¢ gorna 2. Nadmierne naprezenie nici gérnej. zatozenia nici.
3. Stepiona lub wykrzywiona igta Sprawdzi¢
4. Nieprawidtowe mocowanie igty. lub wymienic igte.
5. Ni¢ dolna i gérna nie zostaty odpowiednio
naciggniete pod stopka na poczatku szycia.
6. Na koniec szycia ni¢ nie zostata odciggnieta
do tytu.
7. Niedopasowanie grubosci igty i nici.
Zrywanie 1. Nieprawidtowo zatozona ni¢ do bebenka. Oczyscic kosz
nici dolnej 2. Zanieczyszczenie uchwytu bebenka filcem bebenka, chwytak.

bawetnianym.

Wyregulowaé

3. Uszkodzona szpulka - nie moze sie naprezenie nici
swobodnie obracaé gornej
Ztamanie igty 1. Nieprawidtowe mocowanie igty. Sprawdzi¢
2. Stepiona lub wykrzywiona igta i wymienic igte
3. Wypadniecie sruby mocujacej igty. na prawidtowg
4. Nadmierne naprezenie nici gorne;.
5. Na koniec szycia ni¢ nie zostata odciggnieta
do tytu.
6. Zbyt cienka igta.
Przepuszczone 1. Nieprawidtowe mocowanie igty. Sprawdzi¢
Sciegi 2. Stepiona lub wykrzywiona igta i wymienic igte
3. Niedopasowanie igty i/lub nici do zszywanego na prawidtowg
materiatu. Sprawdzi¢ sposéb

o~

. Nieprawidtowo zatozona nic.
. Niewtasciwie dobrana igta.

zatozenia nici.

Marszczenie 1. Nadmierne naprezenie nici gorne;. Wyregulowaé
szwu 2. Nieprawidtowo zatozona nic. naprezenie nici

3. Zbyt gruba ni¢ goérna do zszywanego materiatu. gornej
Nieréwnomierne | 1. Zaplatanie nici w transporterze. Wyczysci¢ stopke.

podawanie
materiatu

Zablokowanie 1. Niedokfadnie podtgczony wtyk zasilajgcy. Sprawdzi¢ stan
maszyny 2. Zaplatanie nici w chwytaczu. wtyk sieciowy.
3. Nieprawidtowe zatozenie szpulki dolnej Sprawdzi¢
PO nawinieciu nici. i udrozni¢ chwytak.
Sprawdzi¢ i ustawi¢
trzpien nawijania
nici w prawidtowej
pozyciji.
Hatasliwa . Niedoktadnie podtgczony wtyk zasilajgcy. Sprawdzi¢

praca maszyny

WN =

. Zaplatanie nici w chwytaczu.
. Nieprawidtowe zatozenie szpulki dolnej

PO nawinieciu nici.

i udrozni¢ chwytacz.
Sprawdzi¢ i ustawi¢
trzpieh nawijania
nici w pierwotnej
pozyciji.
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AKCESORIA DODATKOWE

Stopki z katalogu akcesoriow dodatkowych tucznik. Pasujg do wszystkich produkowanych obecnie
maszyn z oferty firmy.

VoA 2
‘/. ‘Qf
g . C 8
0 wszywania do cerowania do $ciegu krytego do sciegu
sznurka satynowego
d . do Sciegu do do zamkow
0 marszczenia owerlokowego obrebiania krytych
¢ m—
\ . A %
S L#
do aplikacji z gérnym transporterem do sciegu do pikowania
do modeli: owerlokowego
2020, 2030, 875, 888. z obcinaniem
4 Uniwersalny pokrowiec pasujacy
Sucznik ' 4 do wszystkich modeli maszyn tucznik
% Zestaw igiet =
ZESTAW IGIEL i
T
i (B ’
-
[ §)
= ()
RU
10DN
=l o ? Swietny poradnik dla oséb pragngcych
m B opanowac sztuke szycia. 350 stron
‘ﬁ q : przystepnego tekstu, przejrzystych instrukciji
Aine oraz ilustracji ktére uczg jak fatwo uszyé proste
ez i urzekajgce kreacje.
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